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广东特种金属拉丝油生产厂家
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铜拉丝油氧化是什么情况？铜很容易受到氧气和硫的侵蚀，形成化合物，那么这种现象的发
生，可能有以下几方面：（1）厌氧菌；（2）退火后在铜线上有一定的湿度存在；（3）退火过程
中有氧气存在。为避免此现象发生，拉丝用乳化液必须本身要含有抗氧化剂，以便防止铜线全部
铝拉丝油或部分黑化。防护措施在后退火过程中，将为有效。为什么铜拉丝油会出现断线情况？
当断线发生时，铜拉丝油原因可能是多方面的，据断口形状分析，一般可分两类，一类是在拉丝
工序中的各种因素所造成，二是由于铜材料在铸轧时产生的缺陷造成，其中与拉丝油相关的原因
主要是润滑性不足。和泰的拉丝油就是棒。广东特种金属拉丝油生产厂家

本产品一种乳化型的水溶性铜线拉丝油。 由于德国配方兼顾了铜线拉制过程中润滑与清洗的
两个重要因素，使之具有良好的润滑性，同时又具有优异的清洗性能。在铜线高速拉制时，能保
证模具和塔轮不粘铜粉和铜泥，并使模具和塔轮寿命延长。通过调整浓度，能适用于不同规格线
的拉制。特别适用于生产漆包线，亦可很好适用于铜合金线、镀镍、镀锌铜线以及锌、锡等线材
的拉制。 理化性能 外观 棕红色液体 密度（20℃） 0.92×10^3kg/m^3 pH（3%蒸馏水溶液）
7.0-8.0 乳化状态（3%自来水） 稳定乳化液 　　 特点 润滑性好，延长模具和塔轮等寿命，使
用浓度低。清洗性能优异，模具、塔轮不粘铜粉和铜泥。抗氧化性能好，铜线不变色、发黑。生
物稳定，使用寿命长，经济。东莞金属拉丝油价格铜线氧化的原因有哪些?铜线氧化和拉丝油有关
系吗？

铜线拉丝油适用于生产铜线线材拉制的半合成半乳化型的水溶性铜线拉丝油。 配方兼顾了铜
线拉制过程中润滑与清洗的两个重要因素，使之具有良好的润滑性，同时又具有优异的清洗性能。
在铜线高速拉制时，能保证模具和塔轮不粘铜粉和铜泥，并使模具和塔轮寿命延长。通过调整浓
度，能适用于大拉、中拉、小拉等不同规格线的拉制。 理化性能 　　外观 棕红色液体 　　密
度（20℃） 0.92×10^3kg/m^3 　　pH（3%蒸馏水溶液） 7.0-8.0 　　乳化状态（3%自来水） 稳
定乳化液 特点 润滑性好，延长模具和塔轮等寿命，使用浓度低。清洗性能优异，模具、塔轮不
粘铜粉和铜泥。抗氧化性能好，铜线不变色、发黑。生物稳定，使用寿命长，经济。

水溶性铜线拉丝油使用建议：建议使用去离子水，自来水亦可，减少因水的硬度对拉丝油的影响，
以及水中Cl-对铜线的腐蚀，同时pH值不能低于6.5。拉丝乳液温度需控制在35～55℃为佳。 系统
中要配置过滤装置，及时滤掉铜粉和铜泥，保持拉丝油的清洁。每天检测浓度和pH值，pH值需保
持在7.0以上。与抗氧化剂同时使用效果更佳。拉丝油主要备着防止铜线氧化、不粘线、清洗性、
无泡沫、无毒、稳定的理化性能，产品原材料选用环保材料，污染性极低, 耐磨，损耗少，若能
按照要求使用可以保证5年不用更换油池。 铜线拉丝油PH值高低影响的是什么？
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拉丝油急救措施不同暴露途径之急救方法：吸入：迅速脱离现场至空气新鲜处。保持呼吸道
畅通。食入：用大量水漱口。给饮水，并立即就医。皮肤接触：立即脱去污染的衣着，快速用大
量流动清水连续冲洗沾染部位。如有持续不适，就医。眼睛接触：提起眼险，立即用大量流动清
水连续冲洗眼睛。如有持续不适，就医。重要的症状及危害效应：误服引起恶心，肠胃不适。对
急救人员之防护：穿防滑鞋，防止滑倒。对医师之提示：告知该物质的组成。灭火措施适用灭火
剂：泡沫、干粉、二氧化碳、雾状水等。灭火可能遭遇之特殊危害：无。特殊灭火程序：无。消
防人员之特殊防护措施：着全身防护服，佩戴呼吸设备。灭火注意事项：消防人员必须穿全身防
护服，佩戴呼吸设备，在上风向灭火。拉丝油废液要怎么处理？铝拉丝油供应商

铜拉丝油的价格一般是多少？广东特种金属拉丝油生产厂家

拉丝油变绿或变蓝的原因：亚铜离子与空气中的氧接触，被氧化成铜离子，铜离子浓度不同
时会呈现不一样的颜色。有的抗氧剂好的，能够较长时间保持亚铜离子不被氧化成铜离子或是将
铜离子除去生成亚铜离子络合物，不同抗氧剂所生成络合物颜色会不一样。由于在拉丝过程中有
大量的铜屑，变绿或变蓝是难免的。防止延长变绿变蓝措施：及时捞铜渣控制好池液PH有必要时
可以加入配好的铜抗氧剂注意控制好拉丝液浓度。注意调节乳液的PH值，可避免该现象的发生。
广东特种金属拉丝油生产厂家


